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Multi-layered solid plastic identity card connprising 
a laminate of different plastic layers which Is 
particularly resistant to environmental Influences 
and effects of daily use and has high durability. 
The use of plastics which are stable at high 
temperatures, such as PC (polycarbonate), for 
the card core (3) and the outer sheets (1) 
ensures the dimensiona! and temperature 
stability even under extreme environmental 
conditions and the use of intermediate layers (2) 
of a thermoplastic elastomer such as TPU 
(thermoplastic polyurethane) minimises the risk 
of the card breaking, since these layers absorb 
stresses and shearing forces and make the card 
flexible. 
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Mehrschichtige Ausweiskarte mrt langer Lebensdauer 

lyiehrschichtlgd VollpJastikausweiskarte, bestehdnd aus 
einem Laminat unterschiedlicher Kunststoiffschlqhten, die 
gegeh . Umwelteinfiusse und Eiriwkkungen das tagljchen 
G^br$tichs besonders wjderstancfsfahiG ist tind .^ine hphe 
Lebensdauer.aufweist. Du.rch VerwendMng von hochtempa- 
rat.urstabjten Kanststoffen wie PC (Polycarbonat) fiir den 
Karten.kern. {3} und die Deckfc|i«n (1) wird d inform- Und 
T^rnperatJjrstabllitat auch bei exttetnen Umweitbedingun- 
gen sichargestaJlt^ d ureh .2wisct)onschichten |2) a us einom. 
thermpplastisehen Elastomer wie JPU (th.errnQplastisches 
Pdyurethanj wlrd die Bruchgefahr der Karte auf ein Wn]- 
mum radiJz|ertr da diesa Schiehtan Spannungis- und Scher- 
' krafte aufnshman und fur die l^lexibiiitat dar Karte soryen. 
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Beschteibung 

Die Erfindung betrifft eine mehrsc.hichtige Ausweis- 
karte, bestehencl aus einem ein- oder mehrschichtigen 
Kartenkern und zn beiden Seiten de& Kartenkerns an- 
geordneten Schichten unter Verwendung unterschiedli- 
cher Kunststof fschicbten.. 

Ausweiskarten haben mittlerweile eine groBe Bedeu- 
tung eriangt.und sind aus dem tagiichen Leben Qicht 
mehr w^gzudenken. Das Anwendungsspektrum reichi 
von einfaQbea Eintrittsausweisen fiir Veranstaltungen, 
Betrtebsiausweis^n und Mitgliedskarten bis zu hochwer- 
tigen ind mit'vielffiltigen Sicherungstecbniken ausge- 
statteten klredit- und Scheckkarten. 

Entsprecihfend dem Anwetidungsbereich werden an 
derartige Ausweiskarten unterschiedliche Anforderun- 
gen gestellt, sowohl was die Lebensdauer der Karte, die 
Herstellungs- und PersonaUsiierungskosten als auch den 
Sicherheitswert betrifft. 

Ausweiskarten fiir einmalige Ereignisse oder Veran- 
staltungen unterliegen keinen groBen Beiastungen und 
konnen daher, soweit keine praktischen oder reprasen^ 
tativen Grunde dagegen sprechen, aus Papier herge- 
st elk werden. 

Axi Betriebsausweise und insbesondere an Schfsckkar- . 
ten werden jedoch erheblich hohere Anforderungen ge- 
stellt, da sie den Beanspriichungen des taglichen Ge- 
braychs unterliegen und ihre FunktionsfShigkeit uber 
einen lahgeren.Zeitraum behalten soilen, 

Der weitaus gr58te Teil der im Umlauf befindlichen 
Ausweiskarten bestebt mittlerweile aus Voliplastikkar- 
ten, wobei als Karteomaterial hauptsachlich Polyvinyl- 

: chlorid (PVC) Verwendung findet, sowohl wegen der 
relativ gerlngen Kosten als auch wegen der einfaehen 
Verarbeitbarkeit dieses Materials, W^hrend ftir Billig- 
karten und Karten mit kurzer Lebensdauer, soweit aus 
Kunststoff hergestellt, einschichtige Karten ausreichend 
sind; werden. z. B. im Scheckkartenbereich wegen der 
erhohten Anforderungen an die Lebensdauer und Be- 
lastbarkeit sowie aus SIcherheitsgrunden mehrschichtt- 
ge Kartehlaminate aus unterschiediichen Kunststoff- 
schichten verw^odet, 

Ein- Oder mehrschichtige Kunststoffkarten aus rei- 

■ nem Hart-PVC sind zwar kostengfinstig herzusteiien 
utid relativ tinempfindltch gegen auBeren VerschleiB 
wie Kratzer etc.^ die mechanische Belastbarkeit, insbe- 
sondere bet tiefen Temperaturen, ist jedoch gertng, so 
daS diese Karten unter Biege-Wechsel-Beanspruchun- 
gen, wie sie im taglichen Gebrauch haufig auftreten^ 
sehr leicht breqhen und damit unbrauchbar werden. Die 
Lebensdauer derartiger Karten ist daher in der Kegel 
nicht ausreichend, so daS solche Karten nur noch in 
Soniieff alien eine praktische Bedeutung haben. 

, ;Zur Verringerung dieses. Problems werden bei den 
heute gebrauchHchen PVO Karten in der Regel die au- 
Beren Kartenschichten zwar weiterhin aus Hart-PVC 
gebildet, fur die inneren Schichten werden jedoch modi- 
fizierte Hart-PVC-Foiien verwendet» die gegenuber 
Hart'PVC weicher und flexibler sind. Das Kartenlami- 
nat wird dadurch widerstandsfahiger gegen Biege- 
Wecbset-Belastungen und weist bei normalen Umwelt- 
bedingungen und norntalem Gebrauch eine Lebensdau- 
er in der GrdBenordnung von 2 bis 5 Jahren auf. 

Bei widrigen Umweltbedingungen wie sehr hohen 
Oder sehr tiefen Temperaturen und insbesondere bei 
uhsachgemaBer Aafbewahrung im taglichen Gebrauch 
treten jedoch auch bei diesen Ausweiskarten Probleme 
auf. Niedrige Temperaturen fuhren zu einer Verspro- 
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dung des Materials und bei hohen Temperaturen nimmt 
die Fornsbestandigkeit rapide ab. 

Abgesehen davon, daB bei sehr starken Biegebean- 
spruchungen eine PVC-Karte leicht bricht (WeiBbruch), 
5 hat die relativ niedrige Biegelastzahl von PVC zur Fof- 
ge, daB insbesondere Karten mit langer Laufzeit zu De- 
formationsrissen und Ermudungsbruch neigen. Ein wei- 
terer Nachteil ist die mangelnde Formstabihtat bei der 
durchaus liblichen Aufbewahrung der Ausweiskarte in 

10 Geldbprsen, was liber langere Zeit zu einer bleibenden 
Verformung der Karte fuhren kann. Eine bleibende 
RestwGibung der Karte kann Jedoch insbesondere bea 
Autotnatenkarten zu Stdrungen fiihren, wenn z. ft. die 
■ Daten auf dem Magnetstreifen bei zu starker Wdlbung 

15 der Karte nicht mehr gclesen werden konnen. 

Ein anderes Problem bei PVC^ Karten ist die soge- 
nannte Weichtnacherwanderung, da bei der Aufbewah- 
rung in Kunstledergeldborsen oder Weich- PVC- Etuis 
die Weichmacher in die PVC-Schichten der Karte wan- 

20 dern, so daB die Karte feicht bruchig wird und die Kar- 
tenstabilitat rhit der Zett abnimmt 

Zur Losung des Weichmacherproblems bei Ausweis- 
karten wurde in der DE- PS 31 38 559 vorgeschlagen, 
chemisch resistente Sperrschichten aus PE (Polyathy- 

25 len), Papier oder PETP (Polyathylenterephtalat) unter 
den auBeren PCV-Deckfoiien anziiordnen, die eine . 
Wanderung der Weichmacher in den FVC-.Kaftenkern 
verhindern. Damit kann sehr wirkungsvoll das Weich- 
macherprobiem geldst werden. Es sind aber besondere 

30 MaBnahmen zu treffen» um einen guten Kartenverbund 
herzusteiien, da sichdie Sperrschichtmateri alien, sofem 
sie aus PETP oder Papier bestehen, nicht ohne weiteres' 
mit PVC verbinden- 

Es sind zwar schon Ausweiskarten mit guter ehemi- 

35 scher Resistenz und guter Formbestandigkeit vorge- 
schlagen worden, die aus PC (PoIycarbonatX PE, PETP 
oder Kombinatjonen derartiger Kartenschichten beste- 
hen, die Gefahr des Totalbruchs dieser Karten bei sehr 
starken Biegebcanspruchungen ist jedoch noch hoch. 

40 AuBerdem sind derartige Ausweiskarten relativ *'hart" 
d.'h. sie sind zwar formstabil, aber die gegenuber PVC- 
Karten hohe Biegesteifigkeit ist fur den taglichen Ge- 
bra uch ein unerwiinschter Nachteil. 
Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Ausweiskar- 

45 te zu schaffen, die eine hohe Lebensdauer bei g!eichblei» 
bend guter Formstabilitat auch bei extremen Umwelt- 
bedingungen aufweist und glelchzeitig hinreichend eia- 
stisch \sl um auch extremen Biegebelastungen zu wider- 
stehen. 

50 Diese Aufgabe wird durch die im Hauptanspruch an- 
gegebenen Merkmale geldst. 

Als hochtemperaturbestandiger Kunststoff wird vor- 
zugswetse Polycarbohat (PC) eingesetzt, geeignet sind 
jedoch auch andere»dem Fachmann bekannte hochtem- 

55 peraturbestandige Kunststoffe, 

Als thermoplastisches Elastomer (TPE) findet vor- 
zugsweise thermoplastisches Polyurethan (TPU) Ver- 
wendung, es konnen jedoch auch andere thermopiasti- 
sche Elastomere eingesetzt werden. 

60 Grundgedanke der Erfindung ist es, die hervorragen- 
den Eigensdiaften eines hochtemperaturstabilen Kunst- 
stoFfes wie z. von Polycarbonat beztigilch Formbe- 
standigkeit und Resistenz gegen SuSere Umweiteinflus- . 
se zu nutzen und glelchzeitig durch eine sehr elastische 

65 Komponente im Kartenverbund den Kartenaufbau so 
fiexibel zu gestalten, daS einerseits die bei Biege-Wech- 
selbeiastungen auftretenden Scher- und Spannungs- 
krafte aufgenommen werden und andrersehs die dabei 
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auftretenden Verforrriungen wieder riickgestellt wer- 
den, so <iaB dera^^^^^ Belastungen auch bei sehr starker 
Blegebelasturtg wed zum Kartenbruch noch zu einer 
bieibendeti YerfortBiJng fu 

Zur Erzieiang der erfindungsgemaBen Funktion ist es 
notwend.ig, daB die thermopjastjschen Eiastomerschich' 
ten eine Dicke aufweisen in der GroBenordnung von 

;50-^2pp jiiTi, yorzugsweise 100 ^m. Die aus einem hoch- 
temperaturstabilen Kunststoff bestehenden Schichten 
weisen im auBeren Bereich (Deckfolien) eine Dicke von 
50 200 jxiii auf^ vorzugsweise von 100 jxm. A!s Karten- 

, kern >^indeh bevorzugt Schichtdicken von etwa 
100.^509 itJiiiVerwendung. 

Eine- beydrzugte AusfOhrungsform einer erfiftdungs- 
gemSBiri Ausweiskarte mit einem sytnmetrischen .Kar- 
tenaufbaa weist einen opaken und ggf* mit einem 
Druckbild versehenen Kartenkern aus PC auf, der beid- 
seitig mit einer transparenten Schicht aus TPU und ei- 
ner transparenten PC-Schicht als Deckfolie laminiert ist 
Eine derartige Auswetskarte weist etne Reihe von 
Vorteiien gegenUber den bekannten Ausweiskarten auf, 
die .sie fiar.den Einsatz auch unter extremen Umweltbe- 
dingungen arid fOr iange Lebensdauern pradestinieren. 

Die Temperaturbestandlgkeit einer derartigen Karte 
ist dutch die Verwendung von PC wesentlich haher als 
bei PVOifcarten, sowohl bei hohen als auch bei tiefen 
Temperaturen. Die . Oberf lache ist druck-, stoB- und 
kratzfest und chemisch sehr resistent Die Formstabili- 
tat Wird durch die hohen mechanischen Riicfcsieilkrafte 
von PC gewahrleistet Durch die VerWend ting von TPU 
als sehr elastischer Komponente im KartenaiJfbau wird 
die Bruchgefahr auf ein Minimum reduziert Erne Zer- 
storung der l<;:^rte ist im taglichen Gebranch auch unter 
extremen Witterungsbedingungen und bei st^ndigen 

. Biegebelastungen praktisch ausgeschlossen. 

Gerade die hohe Temperaturbestandlgkeit ist ein 
wichtiger Yorteil in Anwendungsgebieten, in denen die 
Funktion der Ausweiskarte innerhalb eines breiten 
Temperaturbereichs sicherzustellen ist. Eine derartige 
Anwendung findet sich beispieisweise beim Mobilfunk, 

■ da die Zugangberechtigung z. B. bei Autotetefonen 
durch Chipkarten gepriift wird und die Kartenstabiiitat 
und die Funktionsf^higkeit audi bei Temperaturen von 
-30' bis -fSCC uneingeschrankt garantiert werden 
muB. • ■ 

Aus dem Verbund von PC und TPU resuitiert auch 
eine sehr vie] hohere mechanische Stabilitat des Karten-- 
verbunds bei dynamischen Beanspruchungen ais bei 

■ PVC- oder reinen PC-Karten, da Spannungs- und Sober- 
krSfte durch die TPU-Schicht aufgenommen werden. 

Durch das Vorhandensein der sehr elastischen TPU- 
Schichten ergibt sich auch ein gutes HochprageverhaK 
ten der Karten^ v^as bei reinen PC-K.arten bisher immer 
ein Pi'pblem. darstellte* 

Bin weiterer Vorteii besteht darin, daB trotz der im 

■ Vergleich zii P VC hoheren Erweichungstemperatur von 
PC herk&mmiiehe Kaschiervorrichtungen benutzt wer- 
den kdririeh, Aufgrund der HeiBsiegelklebereigenschaf^ 
ten von TPU ist es namHch nicht notwendig, die PC- 
Schichten bis zur Erweichungstemperatur aufzuheizen, 
da durch die TPU-Schichten auch bei den fur PVC abli- 
chen kaschier temperaturen ein sehr guter Karten ver- 
bund erzielt wird. 

Wegen dieser HeiBsiegelklebereigenschaften von 
TPU ist es sogar mogUch, neben gleichartigen Schicht- 
materialien fur Deckfolie ond Kartenkern auch unter- 
schiedliche Materialien wie PC und PVC zu verwenden. 

bamit laBt sieh durch Anwendung der erfindungsge- 



maBen Lehre bei herk5mmlichen PVC- Ausweiskarten " 
■ dererii Lebehsdauer erhebiich steigern. 

So ist zum Beispiel eine Ausweiskarte mit. einem Kar- 
tenkern aus PVC, einer daruberliegenden TPU-Schicht 

5 und einer PC-Deckfolie erhebiich formstabiler als eine 
reine PVC- Karte. Gbwphl die Lebensdaucr einer derar- 
tigen Karte nicht gaiiz so hoch ist wie bei einer PC- 
TPU-Karte mit einem. PC-Kern, sind wegen der gerin- 
geren Matarialkosten von PVC die Herstellungskosten. 

10 niedriger als bei PC-TPU-Karten. Je nach der ge- 
wiinschten Lebensdauer^ Preisrahmen und den Anfor* 
derungen an die Umweltstabilitat Jassen.sich also Aus- 
weiskarten herstellen, die ein optimales Kosten/Nut- 
zen-Verhaltnis aufweisen. 

t5 Weitere Vorteile und Ausfiihrungsbeispie!e werden 
anhand der nachstehend aufgefiihrten Flguren eriautert. 

Fig. 1 Karte mit PC-Kern und PC/TPU-Deckschich- 
ten, 

Fig. 2 Karte mit Kern aus PC-Schichten durch eine 
20 TPU-Schicht mtteinander verbunden und PC/TPU-- 
Deckschichten^ 

Fig* 3 Karte mit PVC-Kern und PC/TPU-Deck- 
schichten, 

Fig. 4 Karte mit PC/TPU-Kern und PVC Deck- . 

25 schichten, 

Fig* 5 Karte mit TPU- Kern und PVC-Deckschichten. 
In Fig. 1 ist eine erste Ausfuhrungsform einer erfin- 
dungsgemaBen Ausweiskarte dargestellt. Sie besteht 
aus einem opaken und ggf. mit einem Druckbild verse- 

30 henen Kartenkern 3 aus Poiycarbonat (PC) mit einer 
Dicke von 400 \im, beidseitig angeordneten transparen- 
ten TPU-Schichten 2 mit einer Dicke von 100 jim und 
transparenten Deckfolien 1 aus PC mit einer Dicke von 
125 Jim, wobei die Schichten 1 und 2 auch als Verbund- 

35 foHen ausgef tihrt sein konnen. Als TPU-Schiehteh 2 sind 
beispieisweise Foiien aus thermoplastischen Polyure- 
thanen auf Polyester- oder Polyetherbasis geetgnet. 

Ein derartiges Kartenlaminat kann mit herkommii- 
chen, bei PVC-Karten gebrauchlichen Kaschiervorrich- 

40 tungen hergesteUt werden, wobei die Kaschiertempera- 
. tur im Bereich von 160 bis 210*'C liegt Vorteilhaft ist 
dabei insbesondere, daB die Kaschiertemperatur auch 
unterhaib der Erweichungstemperatur von PC iiegen 
kann, da durch die TPU-Schicht aufgrund deren HeiB- 

45 siegelkiebereigenschaften ein sehr guter Kartenver- 
bund erzielt wird und soniit herkdmrnliche Druckfarben 
verwendet werden k(>nnen. 

Die auBeren PC-Deckfolien 1 stellen sicher, daB die 
Karte stoB-, druck-, kratzfest und chemisch' sehr resi- 

50 stent ist. Zusammen mit dem PC-Kartenkern 3 wird die 
hohe Temperaturbestandigkeit und aufgrund der hohen 
mechanischen Ruckstelikrafte von PC die notwendige 
Formstabihtat garantiert, wahrend die TPU-Schichten 2 
der Karte eine sehr hohe Eiastizitat gegenuber Biege- 

55 Wechseibelastungen vedeihen und-somit die Bruchge- 
fahr auch bei extremen Ternperaturverhaltniissen auf ein 
Minimum reduzierea, 

Durch die Anzahl und die Dicke der TPU-Schichten 
und der PC-Schichten ist das elastiscHe Verbal ten bzw. 

60 die "Weichheit" Oder "Harte" einer erfindungsgemaBen 
Ausweiskarte beeinfluBbar, 

In Fig* 2 Ist ein gegenilber Fig* 1 flexiblerer Karten- 
aufbau dargestellt Der in Fig. 1 dargestelUe einschichti- 
ge PC- Kern 3 ist in diesem AusfQhrungsbeispiel durch 

65 zwei PC-FoUen.4 ersetzt, die durch eine TPU-Schicht 5 
verbunden sind, was der- Ausweiskarte durch den hohe- 
ren TPU«Anteil ein insgesamt elastischeres Verhalten 
verleiht. 
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Auch. bei herkommlichen PVC-Ausweiskarleri laBt 
sich durch Anwendung der erfindungsgemlBen Lehre 
die Leb^hsdauer der Karte wesentlich steigern, wena 
mindestens eine Schicht aus PC undTPU im Kartenauf- 
bau vorhanden 1st In Fig, 3 ist eine Variante eines der- 5 
artigen Kartenaufbaus dargestellt Der Kartenkem 6 
besteht in diesem Fall aus PVQ dessen Materialkosten 
geringer ai$ die von PC sind. Die als transparente Deck- 
folien i ausgefuhrten dunnen PC-Schichten sind durch 
die TFU-Schichten 2 rait- dem Kanenkern 6 zu einem so 
sefhr stabilen Laniinat zusammenkaschiert. Die Form- 
stabilitat .vori PC jn Verbindung mU der Elastizitat von 
TPU erhohl die Lebensdauer der Karte ganz wesent- 
Iich> obwohl der Kartenkern aus PVC besteht Der Vor- 
teil eines derartigen Aufbaus liegt darin^ daB mit relativ 15 
geringen Mehrkosten gegenuber einer reinen PVC- 
Karte eine wesentliche Erhohiung der Lebensdauer er- 
zieit wird. AuBerdem ist der Kartenkern 6 durch die 
PC-Deckfoiien 1 vor dem Emdringeii von Weichma- 
cherngeschUtzt, 20 

Eine weitere Variante eines derartigen Mischaufbaus 
ist irt Fig. 4 dargestellt Der Kartenkern besteht wie in . - 
Fig. 2 aus zwei PC-Folien.4, die durch eine TPU-Schtcht 
5 miteinander verbunden sind. Die auBeren, mil dem 
Kartenkern durch TPU-Schichten 2 verbundenen dun- 25 
neti Deckfoiien 7 jedoch sind als PVC-Schichten ausge- 
bildet, urn auch Einlagerungen 8 in Form von Unter- 
schriftsstrelfen, Magnetstreifen eta in die Deckfoiien 
bei herk6mmlichen Kasjchiertemperaturcn zu ermdglt- 
chen. Trotzdem besitzt dieser Aufbau eiiie ahnliche 30 
Formstabilitat und Eiastizitat Wie der in Fig. 2 darge- 
stellte Aufbau, Bine Zerstaning durch Weichmacher- 
wanderung ist praktisch ausgeschlosssen* da der Kar- 
tenaufbau durch die inneren Schichten 2, 4, 5 stabiiisiert 
wird* 35 

in Fig, 5 ist ein Kartenaufbau dargestellt, der beson- 
ders fur dunnere Ausweiskarten geeignet ist, die nicht 
die Normen fur die Dicke von Ausweiskarten erfullen 
mussen. Die Kartenkernschicht 2 besteht in diesem Fall 
- aus TPU und die Deckfoiien 1 aus PC. Das Kartendruck- 40 
bild kann in dieser Ausfuhrungsform jedoch nicht auf 
der TPU-Schicht aufgedruckt sverden, da es beim Ka- 
schieren verlaufen wurde. Als Trager fur das Druckbild 
dienen dann die Deckfoiien 1, Fails die TPU-Kern- 
schicht opak gefiJhrt ist/wtrd sowohl das Druckbild ftir 43 
die Vorderseite als auch das fQr die RUckseite der Karte 
jeweiis seitenverkehrt auf die entsprecheoden Innensei- 
ten der transparenten Deckfoiien 1 aufgedruckt. 

In einer ander.en Ausfuhrungsform sind die obere 
Deckfplie und die TPU-Schicht transparent und die un- 50 
" tere Deckfolie ist opak. Der Teil des Druckbilds mit den 
schutzbedlirftigen Daten wird auf die Innenseite der 
uhteren opaken Deckfolie aufgedruckt^ so daB die Infor- 
mationen durch die obere transparente DeckfoHe und 
die transparente TPU-Kernschicht hindurch sichtbar 55 
sind. Falls notwendig, konnen auch weitere, nicht 
schutzbedilrftige Daten auf die AuBenseite der unteren 
Deickfolie aufgedruckt werden. Vorteilhaft fiir die Kar- 
tenhei-stellung beim letztenc Beispiel ist es, wenn die 
transparente obere Deckfolie und die transparente eo 
TPU-Kertischicht als VerbundfoHe ausgefiihrt sind. 

Zusammenfassend kann man sagen^daB sowohl dtirch 
vollstandige PC-TPU-Karten als auch durch Einlage- 
rung von PC-TPU*Schichten in bekannte Kartenauf- 
bauten eine wesentlich e Erhohung der Lebensdauer er- $5 
zielt wird, die durch die sich erganzenden Eigenschaften 
.der Formstabilitat und Eiastizitat der hochtemperatur- 
stabiien Kunststoffe und thermoplastischen Elastomere 
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erreicht wird» 

Der Fachmann ist naturlich in der Auswahl der hoch- 
tempeturstabilen Kunststoffe nicht auf PC und bei den 
thermoplastischeii Elastomeren nicht ■ auf TPU be- 
schrankt, da ihm auf diesem Gebiet ein breites Spek-. 
trum von Materialien zur Verfugung steht, aus dem er je 
nach den Anforderungen die geeigneten aussuehen 
kann. 

Als hochtemperaturstabile Kunststoffe stehen bei- 
spielsweise zur Verfugung Polyethersulfon (PES), Poly- 
etheretherketon , (PEEK), Polyphenyienoxid ■ (PPQ), 
Poiypheriyiensulfid (PPS), Polyethylenterephtalat (PET), 
Polybuthylenterephtalat (FBT), Polyoxymethylen 
(POM), Polysulfon (PSU), Polyetherimid (PEl), Polya- 
mid(PA). 

Als geeignete thermoplastische Elastomere gibt es 
die Gruppe der thermoplastischen Polyurethane, die 
Gruppe der thermoplastischen Copolyester und die 
Gruppe der thermoplastischeii Polyether-Biock-Amide* 

Patentanspriiche . 

1. Mehrschichtige Ausweiskarte, bestehend aus ei- 
nem ein- Oder mehrschichtigen Kartenkern und zu 
beiden Seiten des Kartenkerns angeordneten 
Schichten unter Verwendung unterschiedlicher 
Kunsts toff materialien, dadurch gekennzeichnet» 
daB im Kartenlaminat mindestens eine Karten- 
schicht aus einem hochtempcraturstabilen Kunst- 
stoff und eine Kartenschicht aus einem thermopla- 
stischen Elastomer vorgesehen ist 

2. Ausweiskarte nach Anspruch t/daduijph gekenn- 
zeichnet, daB die aus dem hochtemperaturstabilen 
Kunststoff bestehende Kartenschicht und die aus 
dem thermoplastischen Elastomer bestehende Kar- 
tenschicht unmittelbar benachbart sind. 

3. Ausweiskarte nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die aus dem hochtemperaturstabilen 
Kunststoff bestehende Kartenschicht und die aus 
dem thermoplastischen Elastomer bestehende Kar- 
tenschicht als Verbundfolie ausgcfiihrt ist. 

4. Ausweiskarte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kartenkern (3) und die auBeren Deckfoiien (1) auis 
einem hochtemperaturstabilen Kunststoff beste- 
hen, wobei der Kartenkern (3) durch Schichten (2) 
aus einem thermoplastischen Elastomer mit den 
Deckfoiien verbunden ist, 

5. Ausweiskarte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kartenkern aus zwei Schichten (4) eines hochtem- 
peraturstabilen Kunststoff s besteht, die durch eine 
Schicht (5) eines thermoplastischen Elastomers niit- 
einander verbunden sincji 

6. Ausweiskarte nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daS der 
Kartenkern (3) aus etnem thermoplastischen Ela- 
stomer und die Deckfoiien (i) aus einem hochtem- 
peraturbestandigen Elastomer bestehen. 
7» Ausweiskarte nach einem oder mehreren der An- 
spriiche I bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kartenkern (6) aus PVC und die Deckfoiien <!) aus 
einem hochterhperaturstabilen Kunststoff beste- 
hen, wobei der Kartenkern (6) durch Schichten (2) 
aus einem thermoplastischen Elastomer mit den 
Deckfoiien verbunden ist. 

8. Ausweiskarte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB. die 
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v^rlibrgehencien Ansprtiche, dadurch geke.nnzeich- 
riet, daB.'^d^^ 4us deixi hochtemperacurstabilen 
Kunststpff&chichten iii den auBeren Kartenberei-' 
cheh etne ScMcbtdicke zwischen 50 und 20Q \im, in 
den inneren Kartenbereichen eihe Schichtdicke la 
von t oo bis 500|tm aufweisen, 
10, Ausweiskiarte nach einem oder mehreren der 
vorhergefienden Anspriiche, dadurch geke 
net/ de^a die aus dem thermopiastisehen Elastome 
bestehenden Kartenschichten eine Schichtdicke is 
zwischen 50 und 200 ^m, vorzugsweise 100 fun auf- 
weisen. 

U. Atisweiskarte nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch. gekennzeich- 
net, daS d^r hochteniperaturb^tandige Kunststoff 20 
aus PQlycarbonat bfesteht. 

12. Ausweiskarte nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Ansp ruche, dadurch gekennzeich- 
net, daS das thermoplastische Elastomer ein ther- 

nioplastisches Polyurethan ist. 25 
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